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M odel NVIT 8-50 8-58 8-75 | 8-100 | 8-125
Haueur de cente mm 34,2 44,6 51,8 63,1 76,5
Taille de I'outil mm 12 16 20 25 32
Nbre de postes 8 8 8 8 8
Tem psd'indexat ion Outl a|sec. 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
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Tourelle électropneumatique MARTDUDEX
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Séi e Sm atD ex M odel 20 M odel 25

step | po cnc |Ist ep | po |ecnc

Hauteur d'axe mmj 60.32 | 60.32 ] 60.32 | 60.32 | 60.32 | 60.32
Tem psd'indexat ion 45° | sec. | 0.74 0.74 | 0.74 1.04 104 | 1.04
avec blocage 90° | sec. | 1.64 111 111 2.34 1.56 1.56

180° | sec. | 3.44 1.86 1.86 4.94 2.6 2.6
Taille m ax. de I'outil caé mm| 20 20 20 25 25

Taille m ax.du pot e bare d'alésage | mm| 32 32 32 40 40

Tourele électromécanique POINERDEX

o Bdedmee o Capade Oui 12-1620250u32mm
. Iba i . GortbodTEEEHE
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OespafomancesduiorON
Enplsceburcapeds bstudssdsdomécaesPonaDex
A T
Séii e Pow eD ex 50.S | 63.5 | 80.S | 100.S[125.5
Hauteur de cent e mm| 50 63 80 100 125

Tem psd'indexat ion 30°] sec. | 0.18 0.22 0.24 | 0.37 | 0.45
avec blocage 45°| sec. | 0.22 0.26 0.30 | 0.44 | 0.50
180°| sec.] 041 | 048 ] 0.80 | 1.06 | 1.24

Poe Outils cames mm| 1220 | 1620 | 2025 | 2532 | 3240
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